AEROSOLY

LE CO. UNPROPULSEUR IDEAL
CO: IDEAL PROPELLANT

CO. ou ANHYDRIDE CARBONIQUE o
2

Gaz comprimé utilisé comme propulseur,

suivant brevet international déposé par

notre Groupe (Office Européen des

brevets N° 904 019 68.4).

» CO, de source naturelle volcanique,
étant a I'origine de la vie sur terre.

* Seul propulseur agréé pour
Iladhésion a la marque NF-

PRINCIPES ACTIFS
IACTIVE | NGREDIENTS|

PROPULSEUR
PROPELLANT

CO. or CARBON DIOXIDE

A compressed gas used as a propellant,
as per the international patent filed by
our Group (European Patent Office No.
904 019 68.4).

e CO, with its natural volcanic ori-
gin, is one of the building block of
life on earth.

. CO, is the only one propel-
lant approved under the

ENVIRONNEMENT.

*Non toxique,
disponible sans limite.

connu, PARIS

e Inerte, ininflammable, incom
bustible, inexplosible.

INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

REPUBLIQUE FRANGAISE

co roducton
@ N d'enregistrement national

@D ntci: B 65 B 31/04.

BREVET D'IN VENTION

urles
oduction)

2 649 377 “NF-ENVIRONNEMENT”
89 091 35 | label.
* Nontoxic, well-known,
available, infinite.
B1

* Alimentaire, pharmaceutique,

PROCEDE DE CONDITIONNEMENT D'UN PRODUIT GENERATEUR D'AEROSOL DANS UN RECI-
PIENT DISTRIBUTEUR, MACHINE POUR LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE ET RECIPIENT
OBTENU AVEC CE PROCEDE ET/OU CETTE MACHINE

Inert, nonflammable, non-
combustible, nonexplosive.

@ Date de dg: 06.07.89.

médical, bactériostatique.
Pnonlé

» Utilisé a 3% maximum dans
les aérosols. Principe actif
97%. Nombre de
pulvérisations multiplié par 3.

* Atomisation ultra-fine.
Vidange totale de I'aér sol
garantie. Pas d’effet de
CHELING (effet de gel
sur la peau lors d’'une
utilisation prolongée).

B1
®

FR 2 649 377 -

e la mise & disposition du public
a demande : 11.01.91 Bulletin 91/02.
I

le la mise & disposition du
revet d'invention : 29.11.91 Bulletin 91/48.

public du

Liste des documents cité dans le rapport
de recherche.

Se reporter & la fin du préent fascicule

Réences a d'autres documents nationaux

apparents :

@

@ Inventeur(s) : JACQUES PIERRE TARDIF

@ Titulaire(s) :

Mandataire(s) : CABINET WEINSTEIN

Demandeur(s) : S¢
INDUSTRIES. -FR.

* Used in food processing,
the pharmaceutical and
medical areas, and as a bac-
teriostatic agent.

ociganonyme dite : TEC

Used at 3% maximum in
spray cans. 97 % active
ingredient. Lasts 3 times
more sprays than other
propellants.

Ultra-fine atomization.
Total emptying of the
can guaranteed. No free-

zing effect on the skin,

microchem
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Références répondant aux exigences
des industries alimentaires
Reference in compliance with food
industry requirements

GRAISSES
GREASES
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fluorinated grease
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PATES
4 DE MONTAGE
' ASSEMBLY PASTES
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for high temperature
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-25°C
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! DEGRIPPANTS
LUBRICANTS
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o ﬁppant, contact alimentaire
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F6 ing lubricant with 6 functions
1 000 S: penetrating lubricant

Huiles
Oils

1etrating lubricant for food contact
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rifiant pour chaines soumises
] 'i!' ) ratures extrémes -30°C
i for chains subject i 260 oC

(lreme temperatures
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rifiant sec, anti-adhérent,
wcontact alimentaire  * 180 OC

Lubrifiants
Secs
DRY NONSTICK

LUBRICANT
nstick lubricant, it 260 0 C
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lissement, au MoS, - 180 °C
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oulant plastique, antisilicone,
5 ble, pour moules chauds, - 40 °C
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‘orhot molds, for food contact
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anisant zinc, haute N
re, ultra-brillant I 50 C
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high temperature, it 550 oC
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a gloss finish
RUST PROT v
BS 1000 m rust protection + 40 °C
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tlcorrosmn i 50 OC
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SOLVANTS L

egraissant sec, sans chlore,

’ ”“”“H substitut au T 111

Dy degreasing agent, chlorine free,
substitute for T 111

SOLVENTS £
egraissant a vitesse

oration rapide, sans chlore

NSF AGREMENT NSFN 125204
e q
il il
)

TE 213 lm
DECAPANT y 4
PAINT STRIPPER

Decapant universel
General purpose
paint stripper

f\gent de nettoyage .
for plastic industries

HUILES
DE COUPE
CUTTING OIL

e coupe pour tous métaux
ifficilement usinables
Cutting oil

hard-to-machine materials

SOUDAGE
WELDING

Anti-adhérent soudure,

i | g | mable, pour tbles et buses

tick elding paste, non-flammable for
netal sheets and nozzles

AUXILIAIRES
AUXILIARY
PRODUCTS

w0 N

diélectrique, anticorrosion,
anti-humidité

lectric fluid, rustproofing,

anti-humidity

ecteur de fuites, gélifié,
D ETECT nticorrosion, tous gaz

eak detector, gelified,

stproofing, for all gaz

Soufflant, nettoyant
Blowing, cleaning

¢ 1l

PR
purpose cleaning foam



